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TECHNISCHE PRODUKTBESCHREIBUNG
fir Vollmontage-Massiv-Decken ,YMM/VMM-L“

1. Technische Bearbeitung

1.1  Grundlage fir die technische Bearbeitung sind die Lastannahmen, Abmessungen und Gewichte
entsprechend der Auftragsbestétigung.
Mit der technischen Bearbeitung wird begonnen, wenn uns vom Auftraggeber die endgiltigen und
freigegebenen Unterlagen wie Grundrisse, Schnitte, Gebéudestatik, Aussparungspléne efc. zur Verfigung
stehen.

1.2 Die erforderlichen Unterlagen wie Deckenstatik und Verlegepléne werden von uns nach den einschlégigen
Zulassungen und Vorschriften erstellt und kostenlos zur Verfiigung gestellt.
Der statische Nachweis fir das Gesamtbauwerk unter Einbeziehung unserer technischen Unterlagen bleibt
im Verantwortungsbereich des Auftraggebers.

1.3 Aufgrund der industriellen Vorfertigung ist es in der Regel nicht méglich, Maf3e am Bau zu nehmen.
Aufmaf3e am Bau werden nach Aufwand geméf Preisliste berechnet.

2. Toleranzen

2.1  Fir die Festlegung des zulassigen Toleranzbereichs gilt DIN 18202: 2005-10.
Fir Spannbeton-Hohlplatten sind insbesondere die Grenzabweichungen der Léngen- und der
Querschnittmaf3e sowie der Ebenheit relevant.
Werte fiir zeit- und lastabhéngige Verformungen, auch aus Temperatur, sind nicht Gegenstand der DIN
18202 und gesondert zu beriicksichtigen. Da die Uberhshung der Spannbeton-Fertigdecken im
Wesentlichen aus zeit- und lastabhéngigen Verformungen resultiert, ist diese Uberhshung keine
Ebenheitsabweichung im Sinne der DIN 18202
Systembedingte Abweichungen werden nachfolgend geregelt.

2.2 Spannbeton-Hohlplatten haben aufgrund der Vorspannung eine negative Durchbiegung (Uberhshung).
Diese systembedingte Durchbiegung ist zu obigen Toleranzen zu addieren und bei der Planung und
Vergabe von Estricharbeiten und dgl. zu beriicksichtigen. Die Uberhshung ist abhéngig vom Plattentyp,
der Plattenléinge, dem Betonalter u. v. a. Parametern. Sie kann nur annshernd aufgrund langjéhriger
Erfahrung im Einzelfall ermittelt werden.

Erfahrenswerte fir zu erwartende Uberhdhung:

Plattentyp Lénge Nutzlast Uberhshung
16/20 6,00 m 3,50 kN/m 10-25 mm
27 9.00m | 500kN/m | 1530 mm
40 12,00 m 5,00 kN/m 20-35 mm

2.3 Platten im unbelasteten Zustand neigen bei léngerer Lagerdaver zu stérkerer Uberhshung.
Montageverzégerungen sind deshalb zu vermeiden.
Bei Platten mit hohem Bewehrungsgrad ist auch im eingebautem Zustand mit einer Vergréflerung der
negativen Durchbiegung zu rechnen.
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2.4 Platten kleiner als die Normbreite von 1,20 m (= Passplatten) werden im Bereich der Hohlkammern mit

2.5

2.6

27

unterseitig rauer Bruchkante hergestellt. Breitentoleranz + 2 cm.
Die zu erwartende negative Durchbiegung ist bei Passplatten grofier als bei den Normplatten.

Aussparungen werden im frischen Zustand durch Absaugen hergestellt. Die Randfléichen sind deshalb im
Profil des Plattentyps grobkérnig aufgeraut.

Die Lage und die Grofle der Aussparungen muss dem gegebenen Stegraster angepasst werden.
Systembedingte Lageverschiebungen sind deshalb unvermeidlich.

Das Nennmaf3 der Aussparung ist so zu wiéhlen, dass die Fertigungstoleranz von + 2,5 cm beriicksichtigt
wird.

Das SchlieBBen bzw. Verkleiden der Aussparung ist bauseitige Leistung.

Fir die Oberfléichen der fertigen Decken gelten die Ebenheitstoleranzen DIN 18202, Oberseite Tabelle 3,
Zeile 1, Unterseite Tabelle 3, Zeile 5.

Verspriinge zwischen einzelnen Deckenplatten sind unvermeidbar. Sie bewegen sich innerhalb folgender
Grenzen:

Fertigteillinge | bis 7,50 m | Gber 7,50 - 10 m | Gber 10 m

ca. Abmaf3e 12 mm 15 mm 20 mm

3. Montage durch Aufiraggeber

3.1

3.2

3.3

3.4

4.1

Wird die Montage von Dach- oder Deckenplatten vom Auftraggeber durchgefihrt, sind unsere
Montageanleitung  sowie die einschlégigen  Vorschriften  wie  Zulassung, Normen  und
Unfallverhitungsvorschriften  zu  beachten.  Wir sind nicht verpflichtet, die Qualifikation der
Montagekolonne zu prifen. Die Zulassung muss auf der Baustelle zur Verfigung stehen.

Die fehlerfreie Ubergabe der Deckenplatten ist durch Unterschrift auf dem Lieferschein zu bestatigen.
Eventuelle Méngel sind auf dem Lieferschein zu vermerken und sofort telefonisch oder schriftlich zu
melden.

Aufgrund des Systemrasters von 1,20 m und der méglichen Passplattenbreiten sowie bei schrégen
Grundrissen sind Ortbetonrestfléchen in geringem Umfang unvermeidbar.

Wir sind bestrebt diese Fléiche zu minimieren.

Bei Passplatten im Feld wird die Anschlussfuge immer als Toleranzausgleich eingeplant.

Die betonkosmetische Behebung von kleineren Kantenausbriichen und Lunkerstellen gehdren zum
bauseitigen Montageumfang.

. Deckenunterseite

Die Deckenplatten werden grundsétzlich mit Entwésserungsoffnungen versehen.

Das, infolge Uberhshung, eventuell verbleibende Restwasser in den Hohlrdumen ist bauphysikalisch
unbedenklich. Nur wenn eindeutig ausgeschlossen werden kann, dass wéhrend der Bauzeit kein Wasser
in die Hohlrgume eindringt, kann auf diese Offnungen verzichtet werden. Die Entwésserungssffnungen
werden im rohen Zustand erstellt. Abweichungen von der Lage und der Form sind deshalb unvermeidbar.
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4.2 Die Entwésserungsdffnungen sind nach dem Deckenverguss auf Durchgéngigkeit zu prisfen und bei
Bedarf nachzuarbeiten. Dies trifft besonders dann zu, wenn Wasser von oben eindringen kann und die
Bohrungen unten zufrieren (offene Baustelle).

4.3 Das Verspachteln der Entwdsserungséffnungen darf erst vorgenommen werden, wenn das Gebéude
regendicht ist und das Eindringen von Wasser in die Hohlréume ausgeschlossen werden kann.

4.4 Leichte Verunreinigungen und Verfarbungen der Unterseite der Deckenplatten im Bereich der Schnittufer
und Entwésserungsbohrungen mit Kalkmilch sind fertigungstechnisch bedingt und unvermeidbar.
Die losen Teile sind vor dem Aufbringen einer Beschichtung bei Bedarf zu entfernen.

4.5 Im Bereich der Deckenauflagerung auf Zwischenhdlzer sind Betonverférbungen aufgrund chemischer
Reaktionen unvermeidbar.

4.6 Im Bereich der Passplatten sind die Fugen beizuspachteln und die statisch bedingten, unterschiedlichen
Uberhshungen auszugleichen.

4.7 Volle Rissefreiheit kann aufgrund bauphysikalischer Gegebenheiten bei Vollmontagedecken nicht
garantiert werden. Durch geeignete Maf3nahmen, z. B. gemdf3 unseren ,Beschichtungsvorschlégen”,
kénnen diese statisch unschédlichen Risse iberdeckt werden.

5. Deckenoberseite

5.1 Die Oberflache der fertig vergossenen VMM-Decke entspricht einer Rohdecke aus Ortbeton fiir die
Aufnahme von schwimmenden Estrich.
Die bauphysikalischen Besonderheiten geméf Punkt 2 (Uberhdhungen) sind zu beriicksichtigen.
Falls, entgegen unseren Empfehlungen, ein Verbundestrich oder eine andere kraftschlissige Verbindung
aufgebracht werden soll, ist eine zusdtzliche Vorbereitung der Oberfléiche durch Kugelstrahlen o. é.
erforderlich.

6. Fuge Giebelwand-Randplatte (Plattenléingsseite)

6.1 Randabstellung (z. B. Styropor bzw. Estrichdémmplatten) dient lediglich als Abstandhalter und erfiillt
keinerlei brandschutztechnische Anforderungen.

6.2 Die brandschutzgerechte Ausbildung der Fugen (F30 / F90) erfolgt bauseits.
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